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Spomlek dzisiaj

Spotdzielcza Mleczarnia Spomlek taczy

cztery zaktady produkcyjne:

Radzyn Podlaski
Parczew
Elblag (od 31 sierpnia 2010r.)

Ostrowia (dzierzawa od maja 2011r.)

Jako pierwsi w kraju rozpoczeliSmy wytwarzanie seréw dtugo dojrzewajgcych,
skutecznie rywalizujac jakoscig i smakiem z artykutami z eksportu.

StworzyliSmy Serenade, pierwszg polskg marke seréw zottych. Jednoczesnie, jako jedni
z nielicznych kultywujemy tradycyjng metode produkcji sera ,na suchg skorke” pod

marka Old Poland. JesteSmy najwiekszym w Polsce producentem seréw szlachetnyche—==
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Spomlek dzisiaj

Spotdzielcza Mleczarnia Spomlek w zaktadzie
macierzystym posiada instalacje do produkcji
wyrobéw mleczarskich o zdolnoSci

przetwarzania ponad 765 ton mleka dziennie.

Wszystkie jednostki produkcyjne wchodzgce w skfad
instalacji IPPC ( Integrated Pollution Prevention and
Control) s3 wyposazone w najnowoczesniejsze
urzgdzenia przetwoércze swiatowych lideréw co
umozliwia SM Spomlek konkurowanie na rynku
wyrobéw mleczarskich z najwiekszymi
producentami tej branzy.




S—— Warzelnia

Pierwszg inwestycja, ktdra wptyneta na rozwoj

i konkurencyjnos$¢ zaktadu byta linia ciggtej produkcji sera
firmy Alfa-Laval zainstalowana w 1988 r, data ona poczatek
automatyzacji sterowanej komputerowo i wymusita
potrzebe dostosowania pozostatych dziatéw.

Zakup kazdej nowej instalacji czy modernizacja, nie tyko wprowadzat innowacje
techniczno-technologiczne, ale rowniez wyraznie akcentowat wptyw na
Srodowisko poprzez minimalizacje zuzycia czynnikéw energetycznych i emisji
zanieczyszczen na jednostke wyprodukowanego wyrobu.



W 1991 roku podjeto probe
modernizacji kotta pod nadzorem
konstruktora Pana J. Kopydfowskiego
co rezultacie dato imponujgce wyniki,
12 ton pary/ godzine i sprawnos$¢ na
poziomie 83%.

Kottownia

Kociot parowy typu OKR5/16 opalany miatem
weglowym z wydajnoscig 4 tony pary/godzine i
sprawnoscig ponizej 50%.




e Maszynownia chtodnicza

Maszynownia chtodnicza jako jeden z
najbardziej energochtonnych  dziatéow
zuzywa ok. 30% energii elektrycznej
dostarczanej do zaktadu.

Przez wiele lat pracownicy tego
dziatu doskonalili i automatyzowali
prace maszynowni, miedzy innymi
zastosowany zostat ( jako nieliczny
w kraju) odzysk ciepta z amoniaku,
co wptyneto na znaczne obnizenie
kosztow eksploatac;ji.



Gospodarka wodna

Gospodarka wodna w SM Spomlek oparta jest na
wtasnym ujeciu wod podziemnych i wykorzystaniu
wody odpadowej pozyskiwanej z procesow
zageszczania surowca dla potrzeb proszkowni tzw.
,wody krowiej”. Dzienne wydobycie wody zdatnej do
picia utrzymuje sie na poziomie 1500 m3 a odzysk
wody krowiej to ok. 200 m?3.



Centralna stacja mycia

Systematyczne zwiekszenie iloSci przerabianego surowca i wprowadzenie

coraz to wiekszej ilosci ,trudniejszych” sciekdw spowodowat, ze oczyszczalnia

pracowata w gérnych parametrach okreslonych decyzja.

Rozwazalismy dwa warianty poprawy tego stanu:

1. Modernizacja za kilka min ztotych

2. Zmianailosci i struktury Sciekéw dostarczanych do przerobu.

WybraliSmy rozwigzanie praca u zrédta, uzyskany efekt to zmniejszenie o 30%
(300 ton w skali roku) zuzycia stezonych srodkéw myjacych i zmniejszenie
zuzycia wody zdatnej do picia o 0k.200 m*® / dobe.

Stacja CIP - srodkéw stezonych ze
zbiornikami do roztadunku z cysterny.




Wykres 1: Zuzycie srodkow stezonych w latach 2006-2011
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Zrédto : dane SM Spomlek
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Oczyszczalnia sciekow

W 1990 roku dokonano rozruchu‘nl)wej oczy!zczalni sciekow mechaniczno-biologicznej
o przepustowosci 3000 m3* / dobe. Po pietnastu latach eksploatacji dokonano
modernizacji oczyszczalni w zakresie napowietrzania drobno pecherzykowego,

przebudowy osadnika oraz zakupiono wiréwke do odwirowywania osadow.
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=\ SM Spomlek w liczbach

Wykres 2: Zuzycie wody i $ciekdéw $rednio bobowo w skali roku.
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Rok Surowiec Zuzycie Wskaznik Zuzycie Wskaznik llos¢ Wskaznik Zuzycie Wskaznik
(tys.l) energii zuzycia wody (m?3) zuzycia Sciekow ilosci miatu zuzycia
elektr. en.elektr. wody (m?3) Sciekow weglowego maitu
(GWh) (kWh/tys.l) (m¥tys.l) (m¥tys.l) (T) (kg/tys.l)
2000 196 481 11,97 60,9 701 800 3,6 720900 3,6 9 650 49,0
2005 151 159 12,67 51,9 568 250 2,3 600 100 2,4 10 500 43,0
2009 352 466 17,26 49,0 599 000 1,7 628 896 1,7 12 211 34,6
2011 353614 17,23 48,7 510 000 1,4 563 000 1,5 11 000 31,1
Zaktady mleczarskie w Polsce* do 50,7 do 7,0 1,8-5,3 Brak
danych

P
XXXl Miedzynarodowa Konferencja Naukowo-Techniczna nt. :,, Problemy gospodarki energia i Srodowiskiem w mleczarstwie” prof. dr hab. inz. Janusz Budny
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Wykres 3 : Zuzycie wody i sciekdw do przerobionego surowca w latach 2009-2012
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Zrédto: dane SM Spomlek
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Dziekuje za uwage
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