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CHARAKTERYSTYKA ZAKLADU MLECZARSKIEGO
W WYSOKIEM MAZOWIECKIEM

[0 Zdolnosci przerobowe surowca:

O Mileko 2500 tys. I/dobe

[0 Serwatka 1000 tys. I/dobe
0 Przerdéb surowca:

O Mileko 1800 tys. |/dobe

[0 Serwatka 900 tys. I/dobe

[ Asortyment :

O0O000

Mleko spozywcze

Napoje mleczne ( fermentowane, niefermentowane)
Ttuszcze mleczne

Koncentraty mleczne

Sery twarogowe, dojrzewajqce i topione




CHARAKTERYSTYKA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Projektowana ilosc i jakosc sciekow

Zrodio llosé BZT, Zawiesina ogolna Azot ogélny Fosfor og6lny
sciekow [m3/d] - - - >
Stezenie tadunek Stezenie tadunek Stezenie tadunek Stezenie tadunek
[gO,/m?] [kgO,/d] [g/m3] [ko/d] [gN/m?] [kgN/d] [gP/m?] [kgP/d]
zakiad 310C | 240¢ 744 45( 139t 10¢ 31C 41 127
mleczarski =
Miasto 2500 500 1250 600 1500 80 200 20 50
ggﬂl"io”e 50 1800 90 1000 50 100 5 20 1
Dowozone
masarnia 50 4000 200 2000 100 120 6 20 1
Ogébtem 5700 8980 3045 521 179
Srednio 1575 534 91 31




SCHEMAT TECHNOLOGICZNY OCZYSZCZALNI

SCIEKOW

[
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JAKOSC SCIEKOW OCZYSZCZONYCH

Wskaznik Scieki oczyszczone [mg/dih
zanieczyszcze | tadunek y g
Przeptyw
BZT, el
[ kgO,/d]

Rok BZT, | CHZT | Zy, | Py, | Ny | N-NH, | N-NO,

2008 12318 4909 10,0 65,0 129 0,80 3,8 0,0 0,67

2009 14424 5244 13,0 71,1 14 0,97 3,11 0,08 0,95
Zmiana% 17,1 6,8 30,0 9,4 240 -16[2 -1§4 60, 41{8




OBCIAZENIE OCZYSZCZALNI A JAKOSC SCIEKOW

OCZYSZCZONYCH

Obci gazenie oczyszczalni fadunkiem zanieczyszcze NnBZTs
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ZMIANY N, P W SCIEKACH OCZYSZCZONYHCH
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WEASCIWOSCI SCIEKOW SUROWYCH

O

)0 Ot

949% tadunku pochodzi od Sciekow
mleczarskich

80 % obcigzenia hydraulicznego od sciekow
mleczarskich

N/BZT. 0,05 do 0,07

P/BZT. 0,011 do 0,012

Ekstrakt eterowy do 1000 mg/dm?
Temperatura 20 do 28 °C - s¢. ml.

pH 7 do 10 - s¢. ml.




ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW-BILANS
ILOSCI SCIEKOW

Rodzaiciekow Qu ] Qu i Qi
Mleczarskie 5000 210 280
Komunalne 2500 110 170
Dowozone 50 25 25
Razem 7550 345 505




ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI -STEZENIE

ZANIECZYSZCZEN W SCEKACH SUROWYCH

BZT,

CHZT

Zaw.

N-NH,

N-NO,

RodzajSciekow | 1 oajdm? | mgoydn? | mgidn? | mgp/dnt | mgh/dn? | mgN/dné | mgn/dnt | oc EH

Mleczarskie 3800 6000 1300 47 180 2,5 50 20 -2%165
Komunalne 500 1000 600 20 80 3 8 14 7,
Dowozone 1900 2600 670 22 150 2,5 26 14 7




ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI-BILANS tADUN KOW
ZANIECZYSZCZEN

Rodzaj BZT, CHZT | Zawiesina Pog. Nog. N-NH, N-NO,
sciekow [kgO,/d] [kgO./d] [kg/d] [kgP/d] [kgN/d] [kgN/d] [kgN/d]
Mleczarskie 19000 30000 6500 235 900 12,5 250
Komunalne 1250 2500 1500 50 200 7,5 20
Dowozone 96 130 34 2 8 1 2
Razem 20346 32630 8034 287 1108 21 272




KIERUNKI MODERNIZACII I ROZBUDOWY

O

=

O

zmniejszenie obcigzenia czesci tlenowej
tadunkiem zanieczyszczen,

dostosowanie istniejgcego tlenowego systemu
oczyszczania do zmienionej jakosci sciekow, wynikajacej
ze sposobu podczyszczania sciekow mleczarskich, lub

zwrotnego obcigzenia zanieczyszczeniami pochodzgcymi
Z przetwarzania osadow,

Zmiana recyrkulacji osadu i zwiekszenie ilosci
osadnikow,

zmiane sposobu stabilizacji osadu sciekowego
prowadzacego do zmniejszenia jego ilosci,
higienizacje osadu




ZMNIEJSZENIE OBCIAZENIA CZESCI TLENOWE]

Wydzielenie strumienia sciekow mleczarskich |
poddanie ich nastepujgcym procesom:

O Flotacja — usuniecie do 80% tadunku BZT-

[0 Fermentacja beztlenowa — usuniecie od 80 do
90% tadunku BZT;

0 Flotacja i fermentacja beztlenowa- efekt jak
wyzej.




MODERNIZACJA CZESCI TLENOWE]

O

o

Przebudowa przelewow z istniejgcych komor
osadu czynnego,

Zmiana funkcji istniejgcych komor:

B KDF re==romore predenitryfikacji

B KI%na KDN i KDF

B [stniejgca K II° KN z symultaniczng DN i DF

Wprowadzenie recyrkulacji wewnetrznej
pomiedzy istniejgcymi komorami I° j II°




MODERNIZACJA OSADNIKOW cd

[0 Zmiana recyrkulacji osadu,

0 Zamontowanie deflektoréw na starych
osadnikach,

0 Zwiekszenie liczby osadnikow.




MODERNIZACJA OSADNIKOW

I
. Obcigzenia osadnikéw radialnych (Poradnik eksploatatora oczysz

. $ciekéw 1997)

Osadnik wtorny w

Obcigzenie hydrauliczne
powierzchni osadnika

Obcigzenie powierzchni
osadnika tadunkiem

Gicbokas¢ osadnika
H [m]

uktadach z osadem | Q, [m3/m?h] zawiesin

przystosowanym do Qg [kg smo/nth]

gguwgnla € srednie maksymaln | srednie maksymaln

sciekow

Zwiazkow wegla 07-14 | 17-21| 39-58 9,8 36-6
ZWigZkow wegla, 035-0,7| 10-14| 1,0-4,9 6,8 3,6-6
azotu, fosforu

Stan obecny 0.4-0,61 2226 3,5/3
Zgodnie z

docelowym 076-1,1 2,7-3,8 3,5/3
przeptywem




MODERNIZACIJA OSADNIKOW

O O
QO]

—




MODERNIZACJA GOSPODARKI OSADOWE]

O Ilos¢ osadow generowanych przez
oczyszczalnie powinna byc jak najmniejsza

[0 Powstajgce osady powinny byc ustabilizowane i
bezpieczne mikrobiologicznie,

[0 Zastosowany proces higienizacji nie powinien
generowac dodatkowej ilosci osadu




MODERNIZACJA GOSPODARKI OSADOWE]J

0 Tlenowa stabilizacja w zmodernizowanych
istniejgcych KTSO w temperaturze 30-35 °C

[0 Autotermiczna tlenowa stabilizacja osadu,
[0 Stabilizacja beztlenowa,
=

Stabilizacja beztlenowa z wykorzystaniem
ATSO,

[0 Suszenie, lub pasteryzacja osadu cieptem
odpadowym.










