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Troche o firmie Carisberg e

e Firma piwnanrlw
Skandynawii i Europie
Wschodniej, nr 3 w Polsce, nr
4 na Swiecie

e 3 browary w Polsce: Brzesko
(Okocim), Szczecin (Bosman),j ., @
Sierpc (Kasztelan)

e CSR: odpowiedzialny rozwdj
firmy, najefektywniejsza
miedzynarodowa firma piwna
pod wzgledem zuzycia wody i
energii
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Woda technologiczna
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Woda serwisowa -
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Cena wody... ktorej wody? e

Scieki

Woda odtleniona

Woda zmi ekczona -
A
Woda uzdatniona -
A

Woda surowa .
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Obszary optymalizacji gospodarki Grlsber

WOd ne:i Polska
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e Myjka opakowan e Odzysk wody

zwrothych e Utrzymanie ruchu

e (Qdzysk wody gorgcej maszyn (utrzymanie
parametrow wody:
rozlew, woda goraca,
woda kottowa)
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Przykladowy browar e

e Produkcja roczna 1.000.000 hl
e 2/3 produkcji - butelki zwrotne 0,5l, 1/3 produkcji — puszki 0,5l

Warianty browaru:

(1) Browar przed modernizacjg/ rozbudowgq: nadmiar wody gorgcej,
lezakownia, manualne CIP, stare urzadzenia rozlewu

(2) Browar ,standardowy” po modernizacji: automatyzacja, likwidacja
lezakowni, nowe linie rozlewu, optymalizacja w toku

(3) Browar najlepszy w klasie: niskie zuzycie wody od projektu do eksploatacji
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Zuzycie wody w browarze: od
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Przykiadowa struktura zuzycia wody s
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Optymalizacja: mycie w obiegu
zamknietym (CIP) e

e Klasyczny program CIP: 3-
fazowe mycie i dezynfekcja
(ptukanie-mycie zasadowe-
ptukanie- mycie kwasne -
ptukanie- dezynfekcja-
ptukanie), wahania
parametrow stezen,
temperatury i czasu

Temperature [°C]

e Optymalizacje programu
mycie: 2-fazowe (bez mycia
kwasnego,
kwasne+dezynfekcja),
obnizenie temperatury lub
czasu ptukania,
harmonogram mycia w
roznych programach

Temperature [°C]

1|h Cleaning Time Zh
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Optymalizacja: mycie zewnetrzne s

Mycie reczne pod kontrolg:

e |limity wody

e zawory/pistolety

e wycieraczki (i projekt budynkow)

e Czyszczenie na sucho
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Optymalizacja: odzysk wody s

e 0Odzysk wody z mycia i pasteryzacji (ptukanie w CIP, zrzuty z
pasteryzatora, ptukanie w myjce butelek, mycie skrzynek)

e 0Odzysk wody goracej (z chtodzenia brzeczki, kondensat parowy)
e 0Odzysk wody chtodzacej (praca skraplaczy wyparnych)

e 0Odzysk wody chtodzacej pompe prdézniowg w rozlewie butelkowym
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Optymalizacja: nadzor i dziatania AT
korygujace C’ls;’“ﬁf“f

e Sledzenie zuzycia wody i planowanie celdw (monitoring & targeting)

e Utrzymanie ruchu maszyn o duzym zuzyciu wody (utrzymanie parametrow
wody: myjka butelek, pasteryzator tunelowy, uzupetnianie wody kottowej,
bilans wody gorgcej z warzelni, odpieniacze CO2, skraplacze do chtodzenia)
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DZIEKUJE ZA UWAGE
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