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Pierwszy na swiec iktroosmotyczny dehydrator pracujgcy ze wszystkimi typami
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Dlaczego ELODE?

Wady konwencjonalnych rozwigzan

_ _ ELODE
Konwencjonalne urzadzenia do

odwadniania osaddw

Uwalnia z osadu zaréwno
wode ,wolng” jak i

»  Uwalniajg tylko ,wolng” wode zawartg w ~ZWigzang’
uwodnionym osadzie, osiggajgc ~20%SM _
w osadzie odwodnionym. * Dodatkowo redukuje
objetos¢ odwodnionych
»  Nie majg mozliwosci uwolnienia wody sciekow co najmniej o
~ZWigzanej”. potowe

* Osiggany efekt
odwodnienia >40% SM w
osadzie

Suszarnie Osadoéw

4 Wysokie koszty inwestycyjne e Duzo nizsze zuzycie
energii niz w przypadku

»  Wysokie zuzycie energii suszarni osadow
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Procesy zachodz ace w ELODE

Elektroosmoza ||‘

Osmoza zachodzgca pod wptywem przytozonej
réznicy potencjatu elektrycznego. Polega na ruchu
catego osrodka, czyli fazy rozpraszajgcej ukiadu
koloidowego (wody), w stosunku do fazy
rozproszone] (osadu). Zjawisko to zachodzi na
tasmie, ktora bedac nieprzepuszczalng dla osadu
unieruchamia go na swej powierzchni. W tych
warunkach zdolnos¢ poruszania sie pod wptywem
pola elektrycznego ma tylko woda.

Elektroforeza " rozdzielenie mieszaniny zwigzkow
chemicznych na mozliwie jednorodne frakcje

przez wymuszanie wedrowki ich czgsteczek w
polu elektrycznym.
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Jak dziata ELODE?

Metoda odwadniania ELODE IIIIIIIII-@m

Sludge

I e

» Polgczenie procesow elektroforezy i
elektroosmozy

» Kierowanie wstepnie odwodnionego
osadu pomiedzy beben anodowy i D water sirongly o the cathods
katodowa gasienice.

» Zastosowanie prgdu statego
pomiedzy dwiema elektrodami
przemieszcza osad (-) w  kierunku
anody a wode (+) w kierunku katody
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Proces elektroosmozy w ELODE

1. Wstepna elektroosmoza,
Elektroforeza (anaforeza)

e  Silnie przemieszcza osad (-) w kierunku anody
(+) poprzez roznice potencjatu elektrycznego

1

2. Posrednia Elektroosmoza (kataforeza)

. Dehydracja poprzez ruch czgsteczek wody (+)
w kierunku katody (-)




Proces Elektroosmozy ELODE

3.

Koncowa Elektroosmoza
Cisnienie

wewnatrzczgsteczkowe

Wymusza przeptyw wody

,ZWigzanej” poprzez porowate
czgstki osadu do katody (-)
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Zniszczenie btony komorkowej

e Zniszczenie btony komorkowej
osadu uwalnia z niego wode
zZwigzang
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SELO - SINGLE ELODE
» 29 stopien odwadniania

» ,Dostawka” do istniejgcych,
konwencjonalnych urzgdzen
odwadniajgcych osad

BELO — BELT-PRESS BUILT-IN ELODE

» Zintegrowany 1% & 29' stopien odwadniania
osadu w jednej obudowie
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SELO - Single ELODE

Specyfikacja

Model Szeroko $¢é Wydajno $¢ Zuzycie energii
tasmy (mm) (kg/h) (kWh'kg H ,0)

Elo-s03 560 250 — 350 0,16-0,3

Elo-s08 1120 700 — 850 0,16-0,3

Elo-s12 1 680 1100 — 1250 0,16 - 0,3

Elo-s16 2240 1450 - 1650 0,16 -0,3

Elo-s20 2800 1800 - 2000 0,16 -0,3

Typowe przykiady dla SELO

Zawarto $¢é Redukcja Efekt
SM (%) ciezaru osadu (Redukcja masy)
(kg)
18% +» 42% 100 + 43 57%
22% ¥ 45% 100 + 49 51%

Uwaga: Osad wejsciowy o zawartosci > 10% SM

Najlepsze efekty osiggane sg dla osadow $ciekowych o
przewodnosci 2000 ps — 5000 ps




KREVOX

: : =SS 5
- ¥ - 3 o 3 : -

BELO — Belt-Press Built-In ELODE

Specyfikacja

Model Szeroko $¢ Wydajno s¢é Zuzycie energii
tasmy (mm) (t/h) (kWh)

Elo-b03 500 2,3-7,0 <50

Elo-b08 1500 47 -14,2 <90

Elo-b12 2 000 7,2—-21,6 < 145

Elo-b16 2 500 9,6 — 28,8 <185

Elo-b20 3000 12,0 - 36,0 <225

Typowe przykiady dla BELO

Zawarto $¢ Redukcja ci ezaru
SM (%) osadu
(kg)
1% > 45% 100 + 2.22

Uwaga: Najlepsze efekty osiggane sg dla osadow $ciekowych o
przewodnosci 2000 ps — 5000 ps




KREVOX

3 — : = 3 - ‘ .-
= - Co% — - — - (o -

ELODE vs Konwencjonalne Odwadnianie

Prasa tasmowa

(Uwodnienie 83%) (Uwodnienie %)
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Badania pilotowe ELODE

« Oczyszczalnia Sciekéw ,Hajdow” w Lublinie

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto s¢ s.m. po ELODE

17% 52,3%

« Oczyszczalnia Sciekéw PGKiM w Hrubieszowie

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto $¢€ s.m. po ELODE

18% 44%

 Oczyszczalnia Sciekdw AQUANET S.A. w Poznaniu

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto s¢ s.m. po ELODE

17% 44,5%

 Oczyszczalnia Sciekéw w Radomiu

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto s€ s.m. po ELODE

21% 53,4%
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Badania pilotowe ELODE

 Oczyszczalnia Sciekéw w Legnicy

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto s¢ s.m. po ELODE

22% 48,6%

 Oczyszczalnia Sciekdw Prosna w Kaliszu

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto $¢€ s.m. po ELODE

16% 52%

« Oczyszczalnia Sciekow Jandwek we Wroctawiu

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto s¢ s.m. po ELODE

24% 41,9%

« Oczyszczalnia Sciekéw w Dgbrowie Gorniczej

Zawarto s¢ s.m. przed ELODE Zawarto s€ s.m. po ELODE

17% 48,4%
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Oczyszczalnia Sciekéw z Zaktadzie Coca-Cola HBC w Radzyminie
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Scieki
Przykiad : Zawartos¢ SM w osadzie : 1% SM (99% wody)
Ciezar Sciekow : 300 ton dziennie

Urzgdzenia do odwadniania mechaniczneg?-'
(np. prasy tasmowe)

=
SELO
Zawartos¢ SM + 40% SM (55% wody) Zawartosé SM : 15% SM (85% wody)
Ciezar osadu . 7.5ton Ciezar osadu - 20 ton
Koszt wywozu PLN'1125 Koszt wywozu : PLN 3 000
Koszt energii : 2 500 kwh x PLN 0.35
= PLN 875
Koszt catkowity = PLN 2 000
Redukcja ilosci osadu sciekowego =12.5ton
Oszczednosc = PLN 1 000 dziennie
Roczna oszczednos$¢ = PLN 300 000
Zatozenia
Koszt wywozu osadu = PLN 150/ tone Koszt energii =PLN 0.35/ kWh
Czas pracy =22 h/ dobe Liczba SELO =1 urzgdzenie
=25dni/ m-c Zuzycie energii =200 kWh /t H20

]
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Wysoki stopie nh Znaczna redukcja kosztow
odwodnienia (redukcja wywozu osadu:
zawarto sci wody > 20%) . Utatwione sktadowanie

. Transport z uzyciem standardowych pojazdéw
. Redukcja kosztow spalania

Znaczna redukcja kosztow w:
. Transporcie

. Sktadowaniu na wysypiskach

Redukcja ilo $ci osadu o ||
potow e

Niskie, w porownaniu do ||
suszarni osadow,
zuzycie energii

Redukcja kosztow eksploatacji
. Mniejsze zuzycie energii, wyzsza sprawnosc




4.

Uniwersalno s¢ i
kompatybilno $¢é

Kompaktowe
wymiary

Sprawdzane w
dziataniu od ponad 4 lat

Catkowicie
automatyczna, tatwa w
uzyciu i bezproblemowa
w eksploatacji

[
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tLatwosc¢ dotgczenia do
istniejgcych instalacji odwadniania osadow

Niskie koszty dostawy, redukcja wielkosci
infrastruktury

Optymalizacja procesu produkcji
. Niezawodnosc¢, wysoka jakos¢ wykonania
. Mozliwosé redukcji zuzycia polielektrolitu

Redukcja kosztow obstugi
. Minimalizacja nadzoru nad pracg urzgdzenia
. tLatwy dostep do czesci zamiennych
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DZIEKUJE ZA UWAGE

marcin.kleniewski@krevox.com




