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Instalacja odzysku ciepta
z uktadow pasteryzacji mleka i serwatki
na przyktadzie zaktadu SM Miekovita

Przygotowat Piotr Szatkowski
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Proces serowarski w uj eciu energetycznym G=A

/biornik magazynowy

Mleko koflowe
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/blornik magazynaowy
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Zrodlo ciepla
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Ogolny schemat instalacji

Sekrja repasteryzatora mleka
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Sekrja pasteryzatora serwatki
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Ogolny schemat instalaciji G=A

Sekrja repasteryzatora mleka
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Wizualizacja procesu

Woda studzienna

Woda z PDO3

Woda do PADZ

Lst
Pso-c|
Ps.2c]
Po.1°C]
P 5]
P 6.3°C]
P 62|
P 62°]

Mioda z PEO3

Wioda do PBO2

Wioda do FCO3

Woda do FDO2

Woda z PADS

Wioda z PBO3

1440 (
Wioda z PCOZ 1440 minut | |-
:
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. . . ™
Wizualizacja procesu G=

slED daj-[l osc dezynfekantu
do nastepnego dozowania

9 [Czas pozostaly do.
nastepnego dozowania

(238 |minut |
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Zrodlo ciepta

Obrébka serwatki

R&znica temperatur na schtadzaczu
Ciepto wiasciwe serwatki

llos¢ serwatki w ciggu doby

llos¢ odebranego ciepta od serwatki

23,5 C
4 kJ/kg*K
500 000 kg

47 000 000 kJ / dobe
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Zrédto chiodu

Obrébka mleka

Ciepto wtasciwe mleka

Rd&znica temperatur na podgrzewaczu
llos¢ mleka w ciggu doby

llos¢ dostarczonego ciepta do mleka

4 kJ/kg*K
21 C
500000  Kg

42 000 000 kJ/ dobe
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Zrédto chiodu G=

Obrobka wody

Ciepto wiasciwe wody 4 kJ/kg*K
R&znica temperatur na podgrzewaczu 24 C

llos¢ wody w ciggu doby 50 000 Kg

llos¢ dostarczonego ciepta do wody 4 800 000 kJ / dobe
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Koszty eksploatacji G=A

Dobowe koszty eksploatacii

Moc zainstalowana 16 kKW
Czas pracy instalacji 24 h / dobe
taczny pobdr energii elektrycznej 384 kKWh
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Oszczedno sci

llos¢ odebranego ciepta od serwatki

llos¢ dostarczonego ciepta do mleka
llos¢ dostarczonego ciepta do wody

Pobor energii elektrycznej

tacznie efekt ekonomiczny

Do obliczen przyjeto nastepujgce wartosci

Koszt wytworzenia wody lodowej
Koszt pary wodnej

Koszt energii elektrycznej

Dobowy bilans
energii

47 000 MJ
42 000 MJ
4 800 MJ

- 384 kWh

0,045
0,030

0,30

Oszczedno Sci
w ciagu doby

2 115,00 PLN
1 260,00 PLN

144,00 PLN
- 115,20 PLN

3 403,80 PLN

PLN /MJ
PLN / MJ

PLN / kWh

Oszczedno sci
dla 360 dni

761 400,00 PLN
453 600,00 PLN

51 840,00 PLN
-41 472,00 PLN

1225 368,00 PLN

Medium

Woda lodowa
Para wodna
Para wodna

Prad elektryczny
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Podsumowanie
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Podsumowanie G‘r’i‘
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Podsumowanie

- pracujgca linie mozna wyposazy¢ w instalacje odzysku energii

- uzyskujemy znaczgce obnizenie kosztéw produkcji

- poprawiamy parametry pracy aparatowni chtodniczej

- nie zmieniamy dopracowanej technologii produkcji

- zmiany w instalacji nie majg wptywy na wyréb koncowy

- instalacja pozwala fatwo zoptymalizowa¢ procesy grzewcze do
zmian w technologii
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. "
Podsumowanie G‘r’i‘

- pracujgca linie mozna wyposazy¢ w instalacje odzysku energii

- uzyskujemy znaczgce obnizenie kosztéw produkcji

- poprawiamy parametry pracy aparatowni chtodniczej

- nie zmieniamy dopracowanej technologii produkcji
- zmiany w instalacji nie majg wptywu na wyréb koncowy

- instalacja pozwala tatwo dostosowac parametry proceséw
grzewczych do zmian w technologii sera

- Dziekuje za uwage
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